Zawdd:
symbol cyfrowy: 722[04]

kowal

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czesé | -

zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci wia sciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie ¢€:

1.

Czyta€ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, rysunkéw, szkicow,
wykreséw, dokumentacji technicznych i technologiczn ych, a w szczegdélno $ci:

1.1.
1.2.

1.3.
1.4.
1.5.

1.6.

stosowac nazwy i pojecia z zakresu obrébki plastycznej metali;

rozpoznawa¢ oznaczenia obrébki cieplnej, mechanicznej, tolerancji wymiarowych, wzajemnego
potozenia powierzchni, uproszczen rysunkowych i symboli materiatéw obrébkowych;

rozpoznawaé sposoby tgczenia elementéw w wyrobach kowalskich;

rozrdznia¢ rodzaje odkuwek i péifabrykatow wykonanych metodami kucia matrycowego i recznego;
rozpoznawac zabiegi i operacje kowalskie;

rozpoznawac rodzaje kowalskich wyrobéw uzytkowych i galantern metalowej.

Przetwarza € dane liczbowe i operacyjne, a w szczeg6lno  $ci:

2.1
2.2.
2.3.
2.4,
2.5.
2.6.
2.7.

2.8.
2.9.

okresla¢ kolejnos¢ wykonywania napraw wyrobow uzytkowych, urzadzen i narzedzi rolniczych
na podstawie dokumentaciji;

dobiera¢ parametry obrébki cieplnej i plastycznej na podstawie wymagan technologicznych
i wlkasnosci materiatéw obrébkowych;

okresla¢ parametry technologiczne kucia dla okreslonych materiatéw obrabianych;

dobiera¢ maszyny i urzadzenia do obrébki plastycznej na zimno i goraco;

dobiera¢ narzedzia i oprzyrzadowanie kowalskie do wykonania urzadzen i narzedzi rolniczych oraz
wyrobéw uzytkowych i galanterii metalowej;

dobiera¢ przekroje elektrod oraz nastawy urzadzen spawalniczych do ciecia i spawania metali
do rodzaju i grubosci taczonych elementéw;

okresla¢ temperatury nagrzewania stali na podstawie wskazan przyrzadéw pomiarowych oraz barw
zarzenia i barw nalotowych;

oblicza¢ objetos¢ materiatéw potrzebnych do wykonania okreslonych wyrobéw kowalskich;

szacowaé przyblizone koszty wykonania i napraw prostych narzedzi rolniczych i wyrobéw
uzytkowych galanterii metalowej.

Bezpiecznie wykonywa € zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpiecze nAstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska, a w szczegélno $ci:

3.1.
3.2.
3.3.
3.4.

3.5.

stosowac przepisy i zasady bezpieczehstwa i higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska podczas wykonywania prac kowalskich;

przewidywa¢ zagrozenia wystepujgce podczas wykonywania prac kowalskich;

organizowac¢ stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac srodki ochrony indywidualnej oraz urzadzenia nadmuchowo-wyciggowe usuwajgce dymy,
kurz i opary gazéw podczas wykonywania prac kowalskich;

stosowa¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas wykonywania prac
kowalskich.



Czesc¢ Il - zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci zwi gzanych z zatrudnieniem i dziatalno $cig gospodarcz g

Absolwent powinien umie ¢€:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel, wykreséw,

a w szczegoélno sci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz prawa pracy,
prawa podatkowego i przepisOw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika, pracodawcy,
bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza ¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélno  Sci:

2.1. analizowac¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem
oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozrdznia¢ skutki wynikajgce z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreslonego zadania egzaminacyjnego wynikajacego

Z tematow:

1. Naprawa Ilub wykonanie okreslonego narzedzia rolniczego metodg kucia maszynowego zgodnie
z dokumentacja.

2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu uzytkowego lub galanterii metalowej metodg kucia swobodnego
recznego zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie ¢:

1.

Planowa ¢ czynno $ci zwi gzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego, narzedzi;
1.3.  wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
Organizowa € stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobrac¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualnej.
Wykona ¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezp ieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska i wykaza ¢ sie umiejetnos$ciami obj etymi
tematami:
3.1. Naprawa lub wykonanie okre $lonego narz edzia rolniczego metod a kucia maszynowego
zgodnie z dokumentacj a:
3.1.1. pocig¢ wsad (materiat obrabiany) na odpowiednim urzadzeniu;
3.1.2. umiesci¢ wsad lub odkuwki w urzadzeniach nagrzewajacych;
3.1.3. nagrzac¢ wsad lub odkuwki do odpowiednich temperatur;
3.1.4. uruchomi¢ i obstuzy¢ mioty do kucia podczas wykonania lub naprawy narzedzi rolniczych;
3.1.5. utrzymaé wihasciwg temperature kucia dla wykonywanych zabiegéw na podstawie wskazan
pirometru optycznego lub barw zarzenia i barw nalotowych;
3.1.6. postuzy¢ sie przyrzadami pomiarowymi do wykonania pomiaréw "na gorgco";
3.1.7. kontrolowa¢ wymiary i jako$¢ wykonywanych zabiegéw kucia;
3.1.8. utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;
3.1.9. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.1.10. uporzadkowac¢ stanowisko pracy, pozostawiajac wykonang odkuwke Ilub narzedzie
do ostygniecia.
3.2. Wykonanie wskazanego elementu wyrobu u  zytkowego lub galanterii metalowej metod g kucia
swobodnego r ecznego zgodnie z dokumentacj a:
3.2.1. rozpali¢ palenisko kowalskie;
3.2.2. wytrasowac i pocig¢ materiaty na wymiar;
3.2.3. nagrza¢ w palenisku kowalskim materiaty (wsad) i utrzymac¢ wiasciwg dla wykonywanych
zabiegOw temperature kucia na podstawie wskazah pirometru optycznego lub barw
zarzenia i barw nalotowych;



3.2.4. postuzy¢ sie recznymi obrébkowymi narzedziami kowalskimi, narzedziami pomocniczymi
i pomiarowymi;
3.2.5. przeprowadzi¢ operacje ciecia, formowania, skrecania, speczania, wydtuzania, przebijania,
taczenia elementéw "na goraco”;
3.2.6. przeprowadzi¢ dodatkowe zabiegi podnoszace walory uzytkowe i estetyczne wyrobu;
3.2.7. kontrolowac jakos¢ wykonywanych zabiegdw kucia i wymiary elementéw wyrobu;
3.2.8. zmontowaé wykonane elementy lub fragmenty w wyréb koncowy;
3.2.9. utrzymac fad i porzadek na stanowisku pracy;
3.2.10. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.11. uporzadkowaé stanowisko pracy, pozostawiajac wykonany wyrdb do ostygniecia.
4. Prezentowa ¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposa zenie stanowisk do wykonania zada n egzaminacyjnych obj etych tematami:

1. Naprawa lub wykonanie okre $lonego narz edzia rolniczego metod g kucia maszynowego zgodnie

z dokumentacj a

Hala warsztatowa lub zaktad produkcyjny. Os$wietlenie naturalne i sztuczne. Urzadzenia do usuwania
oparéw i spalin. Miot sprezarkowy lub resorowy o masie czesci spadajacych do 100 kg. Urzadzenia grzejne: piec
komorowy gazowy do nagrzewania w zakresie temperatur 1200 T-1300 C, wraz z miernikami temperatur
lub palenisko kowalskie do nagrzewania wsadu w pryzmie koksu z przedmuchem powietrza i wyciagiem.
Narzedzia i sprzet: kowadta ptaskie o srednicy do 250 mm, kowadto do przebijania otwordw, kleszcze kowalskie
do przekrojéw ptaskich i kwadratowych, macki do mierzenia wymiaréw "na goraco”, przymiar kreskowy
0-1000 mm, pirometr optyczny o zakresie pomiaru 700 €T-1700 T. Instrukcje obstugi maszyn do obrobki
plastycznej
i urzadzen grzejnych. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
2.  Wpykonanie wskazanego elementu wyrobu u zytkowego lub galanterii metalowej metod a Kkucia

swobodnego r ecznego zgodnie z dokumentacj g

Hala warsztatowa lub zaklad produkcyjny. Oswietlenie sztuczne i naturalne. Sprawne urzadzenia
do usuwania oparéw i spalin. Urzadzenia grzejne: piec komorowy gazowy do nagrzewania w zakresie
temperatur 1200 T-1300 < lub palenisko kowalskie do nagrzewania wsadu w pryzmie koksu z przedmuchem
powietrza i wyciagiem. Stanowiska pomocnicze: stét slusarski wyposazony w imadio i ptyte do trasowania,
stanowisko do spawania w tuku elektrycznym. Narzedzia i sprzet: kowadfa ptaskie, ptyta kowalska, kowadto
do przebijana otworéw, kleszcze kowalskie do powierzchni ptaskich i ksztattowych, zestaw miotkéw kowalskich,
przecinak, gladzik, zestaw pilnikbw $lusarskich, pitka do ciecia metali. Narzedzia i przyrzady pomiarowe:
pirometr optyczny o zakresie pomiarowym temperatur 700 T-1700 C, macki do mierzenia wymiaréw
"na goraco”, suwmiarka do 250 mm, przymiar kreskowy 0-1000 mm. Instrukcja stanowiska spawalniczego
i urzadzen grzejnych. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.



